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Instrukcja skrécona dla Klientaw

Ogledziny stanu powierzchni ksztattownikow walcowanych wg EN 10163-3

Spis tresci

1. Klasy powierzchni wg EN 10163-3

2. Wymagania gtebokosci niedoskonatosci powierzchni materiatu dla klasy C
3. Wymagania gtebokosci niedoskonatosci powierzchni materiatu dla klasy D
4, Procedury napraw

5. Przyktad wad materiatowych

Film instruktazowy
https://youtu.be/POOWVAOTCAK

Przeprowadzamy ogledziny wizualne
stanu powierzchni ksztattownika

~
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1. Klasy powierzchni wg EN 10163-2

Stan powierzchni walcowanych wyrobow wg EN 10163-3 dzieli sie na dwie klasy jakosci z dalszym podziatem
kazdej klasy na 3 podklasy. Jezeli zamawiajgcy wymaga aby nieciggtosci widoczne okiem nieuzbrojonym zostaty

zidentyfikowane, oszacowane i naprawione przed dostawg-zaleca sie zamowienie wyrobu z usunietg zgorzeling.

Klasa C - 0golnego zastosowania

Klasa D - Specjalnego zastosowania

Podklasa 1 - Naprawa przez dtutowanie lub szlifowanie przed napawaniem jest dopuszczalna

Podklasa 2 - Naprawa napawaniem jest dopuszczalna tylko woéweczas, gdy tak uzgodniono podczas zamawiania
0raz po uzgodnieniu tej naprawy

Podklasa 3 - Naprawa przez napawanie jest niedopuszczalna.

2. Wymagania gtebokosci niedoskonatosci powierzchni materiatu
dla klasy C

Nieciggtosci nie przekraczajgce dopuszczalnych wartosci podanych w tablicy uwazane sg za naturalne
dla procesu wytwarzania i dopuszczalne bez wzgledu na ich liczbe . Pole z nieciggtosciami mieszczgcymi sie
w dopuszczalnych wartosciach podanych w tablicy dla grubosci w wyniku nieciggtosci mniejszej od minimalnej
grubosci okreslonej w odpowiednich normach europejskich, nie moze przekraczac 15% powierzchni. Nieciggtosci

0 gtebokosci przekraczajqgcej dopuszczalne wartosci w Tablicy 1 powinny byc naprawianie bez wzgledu na ich liczbe.

Nominalna grubos¢ wyrobu t [mm] Dopuszczalna gtebokos¢ nieciggtosci [mm]
3=1<b 20%t
b=t<20 1,2
20 =t <40 1/
40 =t <80 25
80 =t <160 30

Tablica 1: Dopuszczalna gtebokose nieciggtosci dla klasy C
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3. Wymagania gtebokosci niedoskonatosci powierzchni materiatu dia
klasy D

Niedoskonatosci, czyli nieciggtosci nieprzekraczajgce dopuszczalnych wartosci podanych w Tablicy 2 uwazane
sg za naturalne dla procesu wytwarzania i dopuszczalne bez wzgledu na ich liczbe. Pole z nieciggtosciami
mieszczgcymi sie w dopuszczalnych wartosciach podanych w Tablicy 2. dla grubosci w wyniku nieciggtosci mniejszej

od minimalnej grubosci okreslonej w odpowiednich normach europejskich, nie moze przekraczac 2% powierzchni,

Nominalna grubo$¢ wyrobu t [mm] Dopuszczalna gtebokosé nieciggtosci [mm]
3<t<20 0,4
20 =t <40 06
40 =t <80 1,2
80 =t <160 2,0

Tablica 2: Dopuszczalna gtebokosc nieciggtosci dla klasy D

Wady, czyli nieciggtosci o gtebokosci przekraczajgcej dopuszczalne wartosc podane w tablicy 2. powinny byc
naprawione bez wzgledu na ich liczbe. Nieciggtosci pola dla grubosci - w wyniku nieciggtosci - mnigjszej niz
grubos¢ minimalna, okreslona w odpowiednich Normach Europejskich, powinny by¢ naprawione, jezeli wystepujg

na polu wiekszym niz 2% badanej powierzchni,
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4. Procedura napraw

Szlifowanie - Dopuszczalng gtebokos¢ szlifowania ponizej minimalnej grubosci okreslonej w Tablicy 3. Suma
szlifowanych pal, ktorych grubosc jest mniejsza od dopuszczalnej minimalnej grubosci okreslonej w Tablicy 3. Nie

moze przekraczac 15% powierzchni dla klasy C i 2% dla klasy D.

Nominalna grubos¢ wyrobu t [mm] Dopuszczalna gtebokos¢ nieciggtosci [mm]
3=t<20 04
20=t<40 06
40 =t <80 1,2
80 =t<160 2,0

Tablica 3: Dopuszczalna gtebokosc szlifowania ponizej minimalnej grubosci

Napawanie stosuje sie w przypadku naprawy miejsc wadliwych, jezeli nie mozna naprawic przez szlifowanie.

Klasa C Podklasa 1 - Suma napawanych pal nie moze przekraczac 15% kontrolowaniej powierzchni,

Klasa D Podklasa 1 - Suma napawanych pal nie moze przekraczac 2 % kontrolowanej powierzchni,

Podklasa 2 - Naprawa przez napawanie jest dopuszczalna tylko wtedy, gdy zostata uzgodniona podczas
zamawiania. W tym przypadku mozna okresli¢ wymagania inne niz

Padklasa 3 - Naprawa przez napawanie jest niedozwolona.
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5. Przyktady wad materiatowych, niezgodnosci procesu produkg;ji.

Zawalcowanie na srodniku
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