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1. Sposob pomiaru ptaskosci na powierzchni

Podczas pomiaru ptaskosci blacha powinna by¢ potozona na ptaskiej powierzchni. 0dchytka ptaskosci powin-

na byc¢ okreslona przez pomiar odlegtosci miedzy blachg i liniatem mierniczym dtugosci 1000 mm lub 2000

mm, ktéry moze byc¢ umiejscowiony w odpowiednim kierunku.

Przy ocenie ptaskosci nalezy bra¢ pod uwage tylko tg czesc¢ dtugosci liniatu mierniczego, ktora znajduje sie
miedzy dwoma punktami styku liniatu i blachy. 0dchytki powinny by¢ mierzone w punkcie oddalonym co naj-
mniej o 25 mm od krawedzi wzdtuznych i odpowiednio co najmniej 200 mm lub 100mm od koncoéw blachy,

zaleznie od tego, czy sie stosuje sie tolerancje normalne czy specjalne.
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2= 200 mm dla nersainych tolerancl paskosci
== 00 mmdla spessisych ioherantj paskosc
g = serpowatoss

J = SoSNosC

Przyktadamy narzedzie pomiarowe miedzy dwoma punktami styku liniatu i blachy:
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Nastepnie dokonujemy pomiaru i odczytujemy wynik:

Nastepnie dokonujemy poréwnania w wymogami w normie EN 10029
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2. Typy staliLiH

Stale typu L: wyroby o wymaganej minimalnej granicy plastycznosci =460 N/mm? z wyjagt-

kiem wyrobow hartowanych lub ulepszanych cieplnie.

Stale typu H: wyroby o wymaganej minimalnej granicy plastycznosci >460 N/mm?

| <700 N/mm? oraz wyroby ze wszystkich gatunkéw stali hartowanych lub ulepszanych cieplnie.

3. Wymagania ptaskosci klasy N

Tolerancje ptaskosci N

wymiary [mm]
grubosc¢ stal typu L stal typu H
nominalna [mm] dtugos¢ pomiarowa dtugosc pomiarowa dtugosc pomiarowa dtugosc pomiarowa
1000 [mm] 2000 [mm] 1000 [mm] 2000 [mm]
=3 <h 9 14 12 17
=5 <8 8 12 N 15
=8<15 7 N 10 14
=15 <25 7 10 10 13
=25 <40 6 9 9 12
= 40 < 250 5 8 8 N
4. Wymagania ptaskosci klasy S
Tolerancje ptaskosci S
wymiary [mm]
stal typu L
grubosc¢ stal typu H
nominalna <2750 = 2750
[mm]
dtugos¢ pomiarowa [mm]
1000 2000 1000 2000 1000 2000
23 <8 8 5 10 powinny by¢ uzgodnione
podczas zapytania
= 8 <250 B 3 b ofertowego i zamawiania
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